MADE IN RKB

OPERACIONES INTERNAS

\
(Unidad Técnica |+ | ApCorie -
e o, . .y * Capitaly finanzas
* Andlisis y evaluacion de la aplicacion |l « Directrices
» Concepto del producto « Instrucciones Acero [+ |

* Proyec.T,o Y desorrollq del producto * Especificaciones ) * Confrato global de compras
¢ Seleccion de rodamientos de materias primas

¢ Cdlculos y simulaciones
* Ingenieria y disefo . o
. Ogﬁmizodyém Protocolos y Procedimientos EX

* Ajustes ' * Internos
* Ingenieria conjunta . E.x’rernos ) N
\_* Montdje y servicio posventa ) * Sistema de trazabilidad digital

1+D ) Tecnologia de Produccién KX
« Materiales [ ] ¢ Plan maestro
« Tratamientos * Equipamiento y maquinaria valorados
e Disefio y elaboracién BEARING INDUSTRIES en mds de 40 millones de euros
* Precision .. .
« Contactos y perfiles La fiabilidad es lo primero! Planificacion [+ |
¢ Banco de pruebas (evaluacién comparativa, * Coordinacién entre plantas |
prueba de resistencia, validacion) . * Inferna (medicién de tiempos y métodos)
\° Mdas de 2 millones de euros invertidos cada ano ) * Externa (compra de material fungible)
/x . .z -
(Puesta a Punto [+ | Mecanizaclion .

* Representantes legales europeos |l
* Ingenieros y directivos europeos il
e Conformado/forjado

* Torneado

* Tratamientos térmicos <}://

~ : : . = ¢ Fresado
Controles de Calidad a Varios Niveles EX « Fresado de precision

« Telesina Special Quality Unit (TSQU) [ |  Ensamblaje
’ h * Inspecciéon y aprobacion de lotes de acero [~ | ] | * Operaciones adicionales )

' » Maridaje/emparejamientos [ |
» Correccién y ajustes de holgura

* Re-lubricacién

h ° Reconfiguracion

* Inspecciones y controles en linea
* Laboratorios quimicos
* Laboratorios metrolégicos

* Pruebas y mediciones c - =
- Y J Engineered in Switzerland
Fabricado en Suiza de acuerdo a la interpretacién legal del centro de coste principal.

BEARING INDUSTRIES Origen no preferemc'\g\ (N.P.O.) para asuntos de odthos, ya que la mayoria de las operaciones estdn realizadas en Suiza aunque
la dltima transformacion sustancial (fresado de precision) se realiza en las plantas T3, LN o MS de RKB.
Este documento es parte integrante y sustancial del International Producer Certificate de RKB.




